Odvadéc
kondenzatu
plovakovy

typ OK

pro parni soustavy

Oblasti pouziti

Odvadéc¢ kondenzatu typ OK RACIOTERM s tlakové
vyvazenym odpoustécim mechanizmem je urcen
zejména pro pouZiti v parnich soustavach s parametry
nejvyssiho pracovniho pretlaku nadoby do 1,6 MPa
nebo do 4,0 MPa pti nejvyssi pracovni teploté 180 °C,
k plynulému odvadéni kondenzatu ze spotfebicli nebo
parovod{ bez zavislosti na jeho teploté. Provedeni H je
dle TPRac 0039 uréeno pro parni a kondenzatni
soustavy s teplotou media nad 180 °C do max. 250 °C
pfi nejvyssim pracovnim pretlaku do 1,3 MPa. Nejvyssi
pretlak nadoby je 1,6 nebo 4,0 MPa. Pfi odvodnovani
parovodl doporucCuje vyrobce doplnit odvadé¢ o
odvodiiovaci soupravu RACIOTERM, jeZ zajisti
dochlazeni kondenzatu a zamezi vzniku brydové pary.
OK je vhodny i k odvadéni vihkosti ze vzduchovych
soustav.

Popis a funkce

Odvadé¢ tvofi nadoba se vstupnim a vystupnim
pfirubovym hrdlem, odnimatelné viko s uvniti tlakové
vyvazenym odpoustécim plovakovym mechanizmem
zajistujicim  fizeny odtok kondenzidtu a vnitfni
dopliikové zafizeni (rozptylovac, filtry, odvzdusnéni
odvadéce). Nadoba s vikem se spojuji Sroubovanim a
tésni "O" krouzkem chranicim zaroven zavit proti styku
s vnitfnim médiem. U provedeni H je téleso s vikem
spojeno prirubou. Specifickou ¢asti odvadéce je téleso
plovaku svedenim a ovladaci kuzelkou, které se
vlivem pUsobiciho vztlaku pohybuje vzhlru a otvira
cestu pritoku kondenzatu shora. Zaroven plsobenim
tlaku kondenzatu zdola je undsena vyrovnavaci
kuZelka, ktera otvira dalSi cestu pritoku kondenzatu
zdola. Tim je dosazeno vyrazného zvyseni pritoéného
mnozstvi  odvadéného  kondenzatu.  Konstrukce
odvadéce zabezpecuje snadny pristup k jeho vnitfnim
Castem, jejich prohlidku a Cisténi.

Materialy

Uplné téleso odvadéde je z oceli tf.11, téleso plovaku
s vedenim a kuZelkou, vestavéné filtry a funkcni dily
jsou zoceli tf.17 (nerezu), ostatni dily mechanizmu
zmosazi. Pouziti nerezového materidlu zvySuje
mechanickou odolnost a chemickou stabilitu.

Oznadéeni typu

OK XX XX . xx (H)

Svétlost pripoj. pfirub DN
Nejvyssi prac. pretlak nadoby PN
Plovakovy mechanizmus vyvazeny

Poloha hrdel (1,2,3,4)

E1

Nejvyssi pracovni teplota 250°C

e 1...provedeni thlové
e 2...provedeni bo¢ni

e 3...provedeni pfimé

e 4...provedeni svislé

na objednavku

na objednévku

standardni

standardni

Montaz

Odvadéce je dovoleno montovat do mist, kde za provozu
vznika trvale dostatecné mnozstvi kondenzatu.

OK se montuje
do potrubi tak,
aby téleso OK
bylo ve svislé
poloze. Smér
toku je vyznacen
na stitku.

K odejmuti vika a
zatky se pristupuje
tehdy, vznikne-li
podezieni na
zhorSenou  funkci

odvadéle (snizeny prlitok, propousténi primarni pary).
Podrobnéji v kapitole "Udrzba".



Volba odvadéce

Vhodny odvadé¢ kondenzdtu se voli podle
pritonych  charakteristik ~ uvedenych v grafu
v zavislosti na prito¢ném mnozstvi Q, pfi dané tlakové
diferenci Ap (tj. rozdilu absolutnich tlaké pary pred a
kondenzatu za odvadécem).

Jmenovity priitok kondenzatu se urci ze vztahu:

3,6.Q

Q= — [m/h]
Q tepelny vykon spottebice [ kW]
| entalpie pary [ Ki/kg ]
I’ entalpie kondenzatu [ ki/kg ]
Tlakova diference se urci ze vztahu:
Ap = pp - py [ kPa]
Pp tlak pary pred odvadécem [ kPa ]
Py tlak kondenzatu za odvadécem [ kPa]

Priklad vypoctu a stanoveni vhodné velikosti odvadéce
kondenzatu :

Je tfeba zvolit vhodnou velikost odvadéce pro parni
spottebi¢ Q=250 kW, entalpii pary i’ "=2707 kJ/kg pfi
tlaku pp,=200 kPa a entalpii kondenzatu i'=504,8
kJ/kg pfi tlaku p,=120 kPa. Odvadéc¢ bude umistén ve
vodorovném potrubi.

Q= 3,6.250/(2707-504,8) = 0,4087
Ap = 200-120 = 80

[m’h]
[ kPa ]

Z vypoctenych hodnot stanovime z grafu (viz ptiloha)
jako vyhovujici nejblize vyssi velikost odvadéce DN15.

Vzhledem ktomu, Ze téleso odvadéce svikem je
ocelovy svarenec, postacuje volit potfebny jmenovity
tlak nadoby nejblize vySsi jmenovitému tlaku pary
v parovodu. Volime tedy typ OK 1516.73

Ztrata pary Q, [kg/h] pfi kontinudlnim odvzdusnéni
v zavislosti na tlakové diferenci Ap je uvedena v tab. 1.
Ztrata pary je shodna pro véechny velikosti odvadéct.

Rozmeéry a hmotnosti

353

Tab.I

Ap | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 (125|150 200 |250|300

Q, [0,12|0,18|0,24|0,30|0,36|0,42|0,57|0,72|1,02|1,321,62

Graf prutocnych charakteristik

Viz samostatny graf v pfiloze
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Typové Hlavni rozméry [mm] HTE;n]OSt
oznaceni
L, Ls L, L, [PN16|PN40
OK 15xx.73 | 160 6.4| 6.6
OK 25xx.73 | 180 7.2| 8.7
OK 40xx.73 | 236 89| 9.4
OK 50xx.73 | 236 10.4| 11.0
OK 15xx.74 160 100 93 6.6| 7.9
OK 25xx.74 180 120 83 7.7 8.1
OK 40xx.74 236 130 55 9.7] 10.1
OK 50xx.74 236 140 56 11.3]| 11.9




Udrzba

10.

11.

Dokonale uzavrete vstup i vystup do odvadéce.

Povolte odvzdushovaci Sroub s hlavou OK14 ve
viku OK a_ ponechejte vnitfni  prostor
odexpandovat. Sroub sejméte.

Hasakem nebo povolovatem automobilovych
olejovych filtrl odSroubujte viko OK. Nastroje
prikladejte na vroubkovanou ¢ast OK. U provedeni
H uvolnite viko OK vySroubovanim  Ctyf
imbusovych Sroubl M12,

Zkontrolujte plasticitu tésniciho O-krouzku vika (u
provedeni H stav tésniciho krouzku IT), pfipadné
ho vyméiite.

Vyjméte plovak pohybem vzhiru. Zkontrolujte,
zda neni poskozen — zavodnéni plovaku zplsobuje
neprlichodnost kondenzatu. Dale zkontrolujte
préichodnost otvoru 0 0,5 mm na boku kuZelky —
zaneseni  zplsobuje naruseni automatického
odvzdusiiovani.

Povolte zatku ve dné télesa OK. PFi povolovani
poklepejte pro snadnéjsi povoleni na hlavu zatky.
Zkontrolujte médéné tésnéni a pripadné jej
vymeérnite.

Vyjméte a vycistéte filtracni vlozky — zaneseni
omezuje prlchodnost OK. Filtracni viozka
vyrovnavaci kuzelky je valcového tvaru a je
umisténa v odkalovaci zatce a v osazeni nosice
odpoustéciho  mechanizmu.  Filtrani  vlozka
ovladaci kuzelky je mezikruhového tvaru a je
uchycena vedenim vyrovnavaci kuzelky. Vedeni
odsroubuijte trubkovym klicem OK22.

Mate-li  podezfeni, Ze  vytokové  otvory
v odpoustécim  mechanizmu  jsou  ucpané,
vySroubujte  mechanizmus  trubkovym  klicem

0K22, vycistéte jej proudem tlakové vody a
osuste.

Upozornéni :

Zadsadné mechanizmus ddle nerozebirejte,
zvyroby je jiz sefizen a manipulaci s vnitfnimi
Castmi by doslo k jeho znehodnoceni.

Montaz provadéjte zpétnymi kroky. Pfi zpétném
nasazovani vika OK dbejte na centrovani vedeni
plovaku do odvzdusiovaciho otvoru na vrcholu
vika. Sroubovaci viko dotahujte lehce. Obvykle
staéi dotahovat bez nastroji. U provedeni H
dotahnéte viko imbusovymi Srouby M12.

Nyni nasSroubujte odvzdusiovaci Sroub. Lehkym
utahovanim zjistéte, zda se vedeni plovaku
zasouva do otvoru v odvzdusiiovacim Sroubu.
Teprve tehdy utahnéte Sroub pevné.

Obdobny zplsob volte pfi zpétné montazi
odkalovaci zatky se zasunutou filtracni vioZkou.
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Dodavani a objednavani

Odvadéc kondenzatu typ OK je vyrabén a dodavan
v rozsahu normy PNRac 0809 a TPRac 0039

Vyrobek je dodavan s povrchovou Upravou
metalizaci a tlakové zkousen na tésnost a
nepropustnost za studena zkusebnim pretlakem:

2,4 MPa pro PN 16
6,0 MPa pro PN 40

Kazdy odvadéc¢ kondenzatu OK je opatfen vyrobnim
Stitkem s ndsledujicimi Gdaji:
a)

b)
c)

jméno (ochranna znamka) vyrobce
nejvyssi pracovni pretlak nadoby v MPa
nejvyssi pracovni teplota ve °C

d) nejvyssi tlakova diference v MPa

e) typ-DN

f)  vyrobni Cislo / rok vyroby

g) oznaceni sméru toku média

Kazdy odvadé¢ kondenzatu OK je doloZen atestem
vyrobku.

V objedndvce musi byt uveden nazev vyrobku,
typové oznaceni se zacislim a pozadovany pocet
kusg.

Priklad oznaceni odvadéce kondenzatu v objednavce:

Odvadéc kondenzatu typ OK jmenovité svétlosti DN 15
pro nejvyssi pretlak nadoby 1,6 MPa vybaveny vyvazenym
odpoustécim mechanizmem ovlddanym plovakem a pro
pripojeni do svislého potrubi se znadi:

Odvadéc kondenzatu OK 1516.74

Odvadéc kondenzatu typ OK jmenovité svétlosti DN 25
pro nejvyssi pretlak nadoby 4,0 MPa a nejvyssi pracovni
teplotu 250 °C, vybaveny vyvazenym odpoustécim
mechanizmem ovladanym plovakem a pro pfipojeni do
vodorovného potrubi se znadi:

Odvadéc kondenzatu OK 2540.73 H
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